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N I 1. Klasyfikacja konstrukcji spawanej zgodnie z normgq
62405 N b1.205x77x10 I PN-B-06200:2002 — klasa ,2".
77 . \\m i 2. Klasy jakosci spoin :
I B — spoiny czolowe
i C — spoiny pachwinowe
i 3. Co najmniej 10% spoin czotowych nalezy przebadac
L] metodami nieniszczqcymi.
ﬁ 4. Materialy hutnicze stosowane do produkcji winny posiada¢
80 i obustronnie atesty oraz deklaracje zgodnosci,
| 5. Podczas procesu produkcji wymagana jest petna identyfikacja
20, , 60 7 atestu materiatu hutniczego z elementami konstrukcji stalowej,
, 6. Spoiny czotowe wykonywaé na pelen przetop przekroju po
[~ T wczesniejszym zukosowaniu tqczonych elementéw,
[T bustronni 7. Spoiny pachwinowe wykonywa¢ na catej dtugosci tqczonych
S n oPusironne obustronnie elementdw ; spoiny pachwinowe nieoznaczone wykona¢ o
- 8 I grubosci 0,6 x grubosc¢ cienszego z tqczonych elementow.
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