A1 [8400x5940mm)]

ELEMENT WYSYLKOWY EW-

1:20 Element "E3"

E3 [
— o T ol \\\\\‘\\\\\\\\\
© 4 ° i
| Szczegot "B" R
I -
i ——
i W S
AHL}TN“ 1:10 N T
—
| 1-1 | | |
i ) ) ) Spoiny czotowe na catej dtugosci
| Spoiny czofowe na_ catej dtugosci HEA200 65,1 tqczonych elementéw przekroju —
v tqczonych elementéw E\Nm:&.c - na peten przetop po uprzednim
| na peten przetop po uprzednim HEA200 7 zukosowaniu tgczonych elementéw.
E— ! zukosowaniu tqczonych elementéw. .
:
|
Il
| 2L HNAN
mm ZCZego
Il -
: 110 m 1 HEA 200 18G2
mm 2 HEA 200 1862
mm 5 bl. 400x 360x 12 1802
i f 6 bl. 264x96x10 1802
If
4 7 bl. 160x8M¢ 10 1862
AL:W“ ol \ o divcose - = bl. 180 10828 18062
] poiny czotowe na catej ditugosci
mm tqczonych elementow przekroju — . [ 3 HEA 200 18G2
| na peten wﬂﬁou po %qu:.:ﬁ W L 8 bl 180k 108x8 1G22
! zukosowaniu tqczonych elementéw. 11| 3 DEA 200 1862
I
[ J
) L
! 8 bl. 180x108x8 1862
: 4 HEA 200 182
mm e o g bl. 332x220x 20 182 60 b1.70x60x10 (4 4
obustronnie LU
mm : 10 bl. 80x 57x10 18G2
Il
=] - 11 bl. 70x 60x10 18G2 -
[ @ IS
i 2
| . 1 = &
! obustronnie , - —1 ,
mm ) & : g
: " "
: emen
Il
Il o
| 1:10 8
Il
mm 3783
: 9
I
| S :
: N
! NG
I v I
) S g - HEA200 L=5783mm ( 4 nd N i N
W: N é " f N M
N
I Spoiny czotowe na cate] dtugosci 4 \\:,(
Auuﬂ,,,wuu“ tqczonych elementéw przekroju — ! T
] S na peten przetop po uprzednim e % 1 [T9)
i < zukosowaniu fqczonych elementéw. ,
! 10 10} 95 || 95 Jjo
: 0
I 5 150 35
| 24,5, | 3735,7 2,8 220
Il
! 3783
I
I 80
bl.80x57x10
| 70 ;v 0 10
Il Q
: & o
: | G
mm & 60} 120
| %0
- Il
I
|
If
| Element "E2"
Il
|
| 1:10 Ay
Il
! 4040 bl. 180x108x8
| UWAGI WYKONAWCZE DOT. KONSTRUKCJI STALOWEJ
Il
Il
! 180 1. Klasyfikacja konstrukcji spawanej zgodnie z normgq
| 105 . 75 PN-B-06200:2002 — klasa ,2".
i % S 2. Klasy jakosci spoin
| _ S B — spoiny czolowe
: K’ HEA200 L=4040mm 3 - S o 9 o Eu&w T o C — spoiny pachwinowe
! _ SEM I &S 3. Co najmniej 10% spoin czotowych nalezy przebadac
| J am‘ \ metodami nieniszczqcymi.
I ~ 181 721 90 4. Materialy hutnicze stosowane do produkcji winny posiada¢
i m: 7 ! atesty oraz deklaracje zgodnosci,
| " 180 5. Podczas procesu produkcji wymagana jest petna identyfikacja
b ) atestu materiatu hutniczego z elementami konstrukcji stalowej,
e obustronnie Potozenie blach poz.”8”" — 6. Spoiny czotowe wykonywa¢ na peten przetop przekroju po
| 3989,4 5,2 w/q szczegétu "B” wczesniejszym zukosowaniu tqczonych elementéw,
i 7. Spoiny pachwinowe wykonywa¢ na catej dtugosci tqczonych
4040 elementow ; spoiny pachwinowe nieoznaczone wykona¢ o
grubosci 0,6 x grubosc¢ cienszego z tqczonych elementow.
Ramy gtéwne :

| STAL PROFILOWA 18G2

HEA200 L=265mm \\

USELUGI PROJEKTOWO—TECHNICZNE

y m\ N ——mﬂ n W BUDOWNICTWE
i emen = & Eam. S
9 ¥ 2 9° ﬂﬂQ . - 0 -
<3 ; 446 TEMAT : Sala sportowa w Dobrej
Zmiana ksztattu i konstrukcji dachu
4052
bl.180x108x8
+* 245 4 294 LOKALIZACJA : Dobra — Dtlugo Wies
Q| 62-730 Dobra
(e} .
I\ 190 obustronnie
) , INWESTOR : GMINA DOBRA
\uwﬁonmam E\o\n: M ;ﬁ Pl. Wojska Polskiego 10
w/q szczegbtu . N Dobra
9}
bl.264x96x10 260 S y@\ @. HEA200 L=4052mm N 0 S —{ tel. (63) 279-99-11
S 2, “ Z | 5884 o 8
96 30, , 165 , 165 / ) 7 o, obustronnie - L o BRANZA - KONSTRUKCJA
78 , 18 LS|
Ny S 7 S 7 Bl = 1872 90 FAZA : PROJEKT WYKONAWCZY PODPIY,
Q | . " 10) 180 . .
4 - %M # S i . :
50, 20 R \ : K ; K S & PROJEKTOWAL. mgr inz. Marian mﬁ%ﬁ% o 86/ ?\ v
obustronnig i 8" — .
__wm j Wm H Y ! WW\%NMM%NmW%m: :m@.N. 8 OPRACOWAL : mgr inz. Krzysztof Matczak %QE \
~ N NN I : : Mw ,
m m S S 9 m m ﬁvv\w_uuuuuﬂo m M0w obusiramnie sores . OPRACOWAL - mgr inz. Piotr Tomczyk 07%
| | [/
| 1 I ’ ’ SPRAWDZI inz. Pawel Sulkowski pf\
a ) | 100 i 190 I 70 nr_upr. UAB 8346/1l/13/90, GP 7342/1l/68/91
« i g H H J TRESC RYSUNKU : | ELEMENT WYSYLKOWY EW-1 NR RYSUNKU
Il Il
3
8 Lbs b]ﬁﬁf ﬁk ] S DATA : X 2011 SKALA : 1:20, 1:10 K-006
bl. 160x80x10 96 S 7 S 7 NORMY PN-B—-03264:2002, PN—EN 1992—-1-1:2008 (zelbet)
30, 4 165 | 165 bl.400x360x12 PN-90/B-03200 (stal)
360

N AUTODESK AutoCAD 012 Serial No: 39181781608

AutoCAD® Revit® Structure Suite 2012 / AutoCAD® 2012 / AutoCAD® Structural Detailing 2012

LIl ark. A1[8400x5940mm]

rysunki wykonano przy pomocy programu : 7




